《猪肉新鲜度光学检测装置》编制说明

（征求意见稿）

一、工作简况
（一）任务来源

本项目是根据工业和信息化部办公厅关于印发2025年第二批行业标准制修订和外文版项目计划的通知（工信厅科函〔2025〕210号），计划编号2025-0391T-JB，项目名称“猪肉新鲜度光学检测装置”进行修订，主要起草单位为无锡迅杰光远科技有限公司等，计划完成时间为2026年4月。

（三）主要工作过程

1. 起草阶段：计划下达后，2025年7月28日标委会组织各起草单位召开了项目启动会，成立了标准起草工作组，提出进度安排。2025年8月15日起草组对草案进行修改，形成征求意见讨论稿及其编制说明，经多次研讨和认真修改，于2025年11月5日形成征求意见稿及其编制说明，经组长审核后报至秘书处。
征求意见阶段
（三）主要参加单位和工作组成员及其所做的工作
1.本标准由无锡迅杰光远科技有限公司等单位共同起草。

2.主要成员：
3.所做的工作：
二、标准编制原则和主要内容

（一）标准编制原则

1.标准编制遵循“产业发展、市场需求、重点突出、成套成体系”的立项原则和“面向市场、服务产业、自主制定、适时推出、及时修订、不断完善”的编制原则，在编制过程中，与技术创新、试验验证、产业推进、应用推广相结合，开展标准文件的起草、修改、审查、报批等各项工作。参考国家相关法规、标准和文献资料，结合调研情况，科学地确定标准体系框架，并对其进行详细的说明。

2.标准编制遵循适用性原则，与我国现行食品机械法律、法规协调一致。为了适应猪肉新鲜度光学无损检测装置生产行业的快速发展，结合现在的实际情况，整合现行法规和标准，保持制定标准规范性指标的一致性，引导行业应用先进工艺和技术，规范企业行为，保障食品安全。
标准在结构编写和内容编排等方面依据GB/T 1.1—2020《标准化工作导则  第1部分：标准化文件的结构和起草规则》进行编写。

3.本标准以制定方式进行起草。

4.为了利于对本标准的理解，本标准适当采用表格、图片和文字表述，尽可能清楚、准确和简练，保证标准的适用性。
（二）主要内容

1.范围说明

本标准规定了猪肉新鲜度光学检测装置的术语和定义、型号与基本参数、技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、运输和贮存。

本标准适用于基于光学无损检测技术检测猪肉（非冻结状态）新鲜度的猪肉新鲜度光学检测装置（加工设备）的制造。

基本参数说明

——猪肉新鲜度光学检测装置（pork freshness optical nondestructive detection）：用光学图谱分析技术，对猪肉新鲜度（指保持其原有风味、营养和质构特性的状态）进行自动、实时、无损检测的设备。

——使用有效度（operational availability）：在规定次数的工作循环内，猪肉新鲜度光学检测装置正常检测的次数与总检测次数的比值。
——波长准确性（Wavelength accuracy）：在不考虑随机误差的情况下，仪器显示波长值与标称波长位置相一致的能力，即特征峰处实际峰位值与标称峰位值的差值。

——波长重复性（Wavelength repeatability）：在不考虑波长准确性的情况下，对给定波长位置多处测量时，仪器给出的波长值间相互一致的能力，即特征峰处实际峰位值的最大值与最小值的差值。

——吸光度重复性（Absorbance repeatability）：多次测量吸收光谱时在给定波长位置仪器给出的吸光度值间相互一致的能力，即特征峰处吸光度的最大值与最小值的差值。

——背景光谱（Background spectrum）：在仪器正常工作条件下测量背景时所获得的光谱。（注：对于透射测样方式，背景光谱通常是在未放置样品时测量得到的；对于反射测样方式，背景光谱通常是将反射背景板放置到样品测量窗口位置或光纤探头接触面上时测量得到的；对于透反射测样方式，背景光谱通常是在光纤探头与背景反射面间隔一定距离的空气时测量得到的。）

3.技术要求说明 

（1）基本要求：检测装置应符合本标准的要求，并按经规定程序批准的图样及技术文件制造。检测装置材料的选择和设备结构的安全和卫生要求应符合GB 16798和GB/T 34065的规定。检测装置零部件的机械加工技术要求应符合SB/T 223的规定。检测装置装配技术要求应符合SB/T 224的规定。检测装置各零部件的连接应可靠，零部件拆卸、安装应方便，便于清洁。检测装置内部与工作光路的组件和配件应齐全、完好、清洁，无影响检测准确的缺陷。检测装置应运行平稳，硬件和软件系统的通讯应稳定流畅，无异常现象。检测装置所用的原材料、外购配套零部件应符合使用要求，应有生产厂的质量合格证明书。否则应按产品相关标准验收合格后，方可投入使用。

（2）外观质量要求：检测装置外观应清洁、平整、光滑，不应有明显的机械损伤，不应有对人体造成伤害的尖角及棱边。检测装置喷涂部位应光滑细密、色泽均匀，不应有斑点、挂流、针孔、气泡和脱落等缺陷。检测装置与猪肉样品接触的零部件表面应平整光滑，便于清洁。

（3）电气安全要求：电路控制系统应安全可靠、动作准确，电器线路接头应联接牢固并加以编号，导线不应裸露。操作按钮应可靠，指示灯显示应正常。除满足上述规定外，其安全性能还应符合下列要求：

a）接地：检测装置应有可靠的接地装置，并有明显的接地标志。接地端子与接地金属部件之间的连接应具有低电阻，其电阻值不应超过0.1 Ω；

b）绝缘电阻：检测装置动力电路导线和保护接地电路间施加500 Vd.c时测得的绝缘电阻应不小于1 MΩ；

c）耐压强度：检测装置最大试验电压1000 V应施加在动力电路导线和保护联结电路之间近似1s时间，不应出现击穿、放电现象。

（4）安全防护要求：检测装置安全防护应符合JB 7233的规定。检测装置现场安装的电器元件外壳安全防护应符合GB 4208的规定，防护等级不低于IP 56的要求。检测装置易脱落的零部件应有防松装置，各零件及螺栓、螺母等紧固件应可靠固定，不应因振动而松动和脱落。
（5）性能要求：检测装置性能应符合基本参数要求。检测装置应具有过压过载保护措施。检测装置光源应稳定。
4.试验方法说明

基础性能试验项目主要包括波长准确性、波长重复性、吸光度重复性，按照平均次数设置为32次或者更高的参数进行设置。试验环境温度为0 ℃～40 ℃；环境相对湿度为≤90%。试验物料为非冻结状态的猪肉，样品厚度不小于25 mm。

检验规则说明

检测装置应经过制造厂检验部门检验合格，并签发合格证后方可出厂。产品检验分出厂检验和型式检验。

出厂检验项目：每台检测装置均应进行出厂检验，检验项目包括外观、材质、装配、标牌、技术文件、试运行性能、电气安全和安全防护。判定规则：出厂检验如有不合格项允许修整后复验，复验仍不合格则判定该产品不合格。

有下列情况之一，检测装置应进行型式检验：

——正式生产后，如结构、材料、工艺有较大改变，可能影响产品性能；

——停产一年以上再投产；

——新产品或老产品转厂生产的试制定型鉴定；

——国家质量监督部门提出进行型式检验的要求；

——出厂检验结果与上次型式检验有较大差异；

——正常生产时间满两年。

抽样及判定规则：从出厂检验合格的产品中随机抽样，每次抽样1台。检验项目为本标准要求中的全部项目，全部项目合格则判型式检验合格；如有不合格项，应加倍抽样，对不合格项进行复检，复检再不合格，则型式检验不合格，其中安全性能不允许复检。

标志、包装、运输和贮存说明

标牌应固定在检测装置平整明显位置，标牌的技术要求应符合GB/T 13306的规定。在检测装置存在安全隐患的位置，应加贴清晰的安全警示标志，安全标志应符合GB 2894的规定。

检测装置的包装应符合GB/T 13384和SB/T 229的规定。检测装置外包装上应标注有“小心轻放”、“向上”、“防潮”等储运标志，并符合GB/T 191的规定。检测装置应有可靠的包装，包装型式应符合运输装卸的要求。检测装置包装应有可靠的防潮、防雨、防震措施，并符合GB/T 5048的规定。检测装置包装内应有装箱单、产品合格证、产品使用说明书、必要的随机备件及工具。

检测装置运输时应小心轻放，防止雨淋。检测装置搬运时避免碰撞，不应损坏产品。检测装置应按外包装上指定朝向置于运输工具上。

检测装置应贮存在通风、清洁、阴凉、干燥的场所，远离热源和污染源，避免与有害物品混放。正常储运条件下，检测装置自出厂之日起12个月内，不应因包装不良引起锈蚀、霉损等。

解决的主要问题

一，JB/T 13267—2017《猪肉新鲜度光学检测装置》的修订正是为了适应技术进步、市场发展和法规变化的需要。修订标准中增加检测装置的光学检测方式、波长范围、波长准确性、波长重复性、吸光度重复性等技术性能指标，更新技术要求以反映最新的科技发展，改进检测方法以提高检测的准确性和效率，确保标准的适用性与市场需求相符合。

二，根据市场需求的变化，以满足消费者对产品质量和安全性的要求，更新相关法规和标准，以确保标准的合法性和适用性。

因此，本标准的修订意义重大，该标准的修订将为猪肉新鲜度光学检测装置制造商在生产制造、产品质量控制和产品质量评价提供更加合理的依据，并在一定程度上促进产业整体技术、质量水平提升。

主要试验（或验证）情况分析

标准起草组考察和了解了猪肉新鲜度光学检测装置的试验验证情况，查阅了装置的试验报告及相关资料，综合对比分析后，确定了猪肉新鲜度光学检测装置的基本参数。猪肉新鲜度光学检测装置新增的性能参数主要波长准确性、波长重复性、吸光度重复性表示。按照本标准给出的试验条件和试验方法，对型号为JCXZ30的猪肉新鲜度光学检测装置的相关技术性能指标进行检测与验证，该装置的光学检测方式可兼容漫透射及透射，波长范围为400-2500nm。具体试验验证结果如下：

波长准确性试验

在漫反射，漫透射或透射模式下，本试验以漫反射为例，采集背景光谱作为参比，连续3次采集镨钕滤光片标准物质（GBW(E)130121)光谱，按照公式（1）计算吸光度，记录879.6nm或807.3nm处特征峰的实际峰位值，按照公式（2）计算，取绝对值的最大值。
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次测量镨钕滤光片特征峰处的实际峰位值
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——镨钕滤光片特征峰的标准峰位值
表1 波长准确性试验结果（879.6nm处）

	试验序号
	实测波长(nm)
	标准波长(nm)
	偏差绝对值(nm)
	波长准确性(nm)

	1
	879.62
	879.6nm
	0.02
	0.05nm

	2
	879.65
	
	0.05
	

	3
	879.63
	
	0.03
	


表2 波长准确性试验结果（807.3nm）
	试验序号
	实测波长(nm)
	标准波长(nm)
	偏差绝对值(nm)
	波长准确性(nm)

	1
	807.28
	807.3nm
	0.02
	0.05nm

	2
	807.33
	
	0.03
	

	3
	807.35
	
	0.05
	


试验结果表明，实际的波长准确性符合该型号检测装置的基本参数要求（波长准确性≤2nm）。

波长重复性试验
将表（1）或表（2）记录的镨钕滤光片879.6nm或807.3nm处特征峰的实际峰位值代入公式（3）计算波长重复性。
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——仪器的波长重复性
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——镨钕滤光片特征峰处的实际峰位值的最小值
表3  波长重复性试验

	试验序号
	波长实测值(nm)
（879.6nm处）
	波长实测值(nm)
（807.3nm处）

	1
	879.62
	807.28

	2
	879.65
	807.33

	3
	879.63
	807.35

	波长重复性(nm)
	0.03
	0.07


试验结果表明，实际的波长重复性符合该型号检测装置的基本参数要求（波长重复性≤0.1nm）。
吸光度重复性试验
记录表(1)或表（2）镨钕滤光片吸光度光谱在879.6nm或807.3nm处特征峰处吸光度数值代入公式（4）计算吸光度重复性。
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——仪器的吸光度重复性
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——镨钕滤光片特征峰处吸光度的最大值
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—镨钕滤光片特征峰处吸光度的最小值

表4 吸光度重复性试验
	试验序号
	吸光度实测值(AU)
（879.6nm处）
	吸光度实测值(AU)
（807.3nm处）

	1
	0.6760
	1.2369

	2
	0.6767
	1.2367

	3
	0.6765
	1.2372

	吸光度重复性(AU)
	0.0007
	0.0005


试验结果表明，实际的吸光度重复性符合该型号检测装置的基本参数要求（吸光度重复性≤0.001AU）。

综合试验验证情况，各项试验结果均符合标准规定的指标要求，说明本标准规定的基本参数科学合理准确，试验方法可行。
四、明确标准中涉及专利情况

本标准不涉及专利问题。

五、预期达到的社会效益和对产业发展的作用等情况

1、产品应用情况：猪肉作为我国居民主要的肉食来源，其易腐败的特性使得新鲜度检测至关重要，直接关系到食品安全、消费者权益保障以及“放心肉”工程的顺利实施。在这一背景下，光学检测装置凭借其非破坏性、检测速度快、可实时获取结果的显著优势，正日益成为猪肉产业链质量控制的关键工具。这些装置能够无缝集成于屠宰加工流水线、冷链仓储管理以及市场销售终端，对猪肉样本进行即时、无损的扫描分析，通过精确捕捉与新鲜度密切相关的光学特征，高效判断其新鲜度等级（如挥发性盐基氮含量、微生物滋生程度、色泽变化等指标）。随着光学传感与数据分析技术的持续进步，装置的测量精度和可靠性不断提升，不仅极大提高了企业质控效率和批次一致性，减少了损耗，也为监管部门的现场快速抽检提供了强有力的技术支持，最终确保流向市场的猪肉产品新鲜安全，切实维护消费者“舌尖上的安全”，有力支撑了“放心肉”工程目标的实现。

2、本标准中的亮点及其作用：本次JB/T 13267-2017《猪肉新鲜度光学检测装置》标准的修订，其核心亮点在于紧密契合技术迭代与市场需求，通过更新和强化装置的关键技术性能指标（如提升光学检测精度、响应速度及结果可靠性），显著提升了检测的准确性与效率，确保设备能力符合当前先进水平；同时，修订依据最新的食品安全法规和消费者对质量安全的更高要求，细化了装置的安全规范与操作标准，有效增强了产品的安全合规性，为“放心肉”工程提供了更坚实的技术支撑。这一修订不仅为制造商在产品设计、生产质控和性能评价上提供了科学、权威且更具适应性的依据，更能有力推动整个产业的技术升级和质量提升，最终保障市场上猪肉产品的新鲜安全，切实维护消费者健康权益。

3、本标准对产业发展的总体作用：本标准的实施，可以被设备制造单位、使用单位、质量监督和检测单位等广泛采用，有利于指导设备的设计改进、加工制造、生产使用、维护保养、检测修理、监督管理、运输和储存等，有利于产品质量管控和提高企业技术水平，有利于产品推广应用和提高市场竞争力，对于提升产品质量和推进产业技术升级起到关键性的支撑作用。

六、与国际、国外对比情况 

本标准没有采用国际标准。

本标准制定过程中未查到同类国际、国外标准。

本标准制定过程中未测试国外的样品、样机。

本标准水平为国内先进水平。

在标准体系中的位置，与现行相关法律、法规、规章及相关标准，特别是强制性标准的协调性

本标准属于食品机械标准体系“食品通用机械”小类“食品机械”系列。

本标准是新制定的机械行业标准，是按照GB/T 1.1-2020《标准化工作导则  第1 部分：标准化文件的结构和起草规则》给出的规则制定，本标准符合《中华人民共和国食品安全法》，本标准与现行相关法律、法规、规章及GB/T 5226.1、GB 16798等相关标准协调一致。
八、重大分歧意见的处理经过和依据

无重大分歧意见。

九、标准性质的建议说明

建议本标准的性质为推荐性行业标准。

十、贯彻标准的要求和措施建议

建议本标准批准发布6个月后实施。

本标准发布实施后，标委会将在工信部、中机联的协调指导下，与标准主要起草单位共同推进标准宣贯工作。采取年会集中宣贯、微信公众号或网站新媒体宣贯等方式进行宣贯解读。
十一、废止现行相关标准的建议

无。

十二、其他应予说明的事项

无。

1

4
3

_1234567893.unknown

_1234567897.unknown

_1234567901.unknown

_1234567903.unknown

_1234567904.unknown

_1234567905.unknown

_1234567902.unknown

_1234567899.unknown

_1234567900.unknown

_1234567898.unknown

_1234567895.unknown

_1234567896.unknown

_1234567894.unknown

_1234567891.unknown

_1234567892.unknown

_1234567890.unknown

